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Metal Forming Consulting

e Asesoriay asistencia en diseno de procesos de forja, diseno de herramentales, die set,
dados de forja, rebabado, punzonado, etc.

* Expertos en procesos con prensas mecanicas, hidraulicas, recalcadoras, martillos, de forja
en caliente y tibio, para piezas desde 0.250 kg a 150 kg.

» Seleccion de equipos de forja, equipos de induccion, hornos de tratamiento térmico de
normalizado, recocido y temple en agua con polimeros o en aceite, cortadoras de disco,
granalladoras de barril y de gusano.

e Asesoria en cimentacion e instalacion de equipos de forja y naves industriales
* Capacitacion a ingenieros en diseno de herramentales y procesos de forjado.
* Instalacion de una linea completa de forja con y sin automatizacion.

* Desarrollo de nuevos productos con el concepto de diseno virtual y garantizar la calidad
del producto y reducir los tiempos de lanzamientos de nuevos proyectos

* Diseno de die-sets con nuevas tecnologias para hacer los cambios rapidos de modelo
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MEJORA DE
PROCESOS

NUEVOS PROCESOS
Y PRODUCTOS

NUEVOS
PROYECTOS

MEJORA DE
HERRAMENTALES
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Metal forming Consulting

ABAJOY DESARROLLO DE NUEVQOS PRODUCTdS
e

FABRICACION
PROTOTIPOS

DISENO
VIRTUAL

EXPERIMENTACION

TRABAJO EN EQUIPO
- MANUFACTURA
- CAD DESIGN
- FEM ANALYSIS

- HABILIDADES
MULTIPLES

- EXPERIENCIA
- NUEVAS IDEAS

DESARROLLO
PROCESOS

EVALUACION
PRODUCTO

Ing. Mecanicos Ing.
Ing. Metalurgicos

Ing. Automo
Ing. Industrial
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Metal Forming Consulting

Process
development e

process

Real tests of the
forging process

Machining of the
tooling

Design of the
forging tooling

Analysis of

Simulation of

machined \
product the forging
process
Forging
proposal
analysis and

design
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DISENO VIRTUAL, O SIMULACION DEL PROCESO DE FORJADO o

Metal Forming Consulting

VENTAIJAS

1-APLICACION DEL DISENO VIRTUAL PARA GARANTIZAR LA CALIDAD DEL PRODUCTO

2- DESARROLLO DE NUEVOS PROYECTOS EN MENORTIEMPOY COSTOY SE EVITA HACER
DESARROLLOS A PRUEBAY ERROR

3-SE EVITAN PROBLEMAS DE CALIDAD, COMO LAPS, GRIETASY SE MEJORA EL DISENO DE
LOS HERRAMENTALES

4-SE UTILIZA SOFTWARE ESPECIAL PARA LA SIMULACIONES O DISENO VIRTUAL



Metal Forming Consulting

FLANGE FILLING 1504372019 WITH
S MACHINE LOCK
BY PROCESS SIMULATION

Step 1256

[ —Top die

Step 1350
Temperature [F)

Step 1300
Temperature (F)

------------------------------------------------

---------------------------------------
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EJEMPLO DE DISENO VIRTUAL O SIMULACIONES

Temperature (F)
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e 4 part numbers in upsetter R7 and R6

TRANSMISSION * Medium close die concept.

e 2 parts already integrated with scrap
and runout

e Working on improvements
* Medium complexity.
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TRANSMISSION e 4 part numbers in press AMHM
SI—IAFTS * Close die without flash.

* No issues with the tooling or scrap.
P : _ e * High complexity level 4
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Metal Forming Consulting

Equipos y productos para forja



Recalcadoras

* Productos Forjados
= Semiejes
=" Pinones
= Munones
= Bridas
Ejes de transmision
= Pinones Inputs
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Metal Forming Consulting

MACHINE SIZE

RATING IN TONS 200 6" 7" 8" 10"
o 600 600 1,000 12
(MAXIMUM DIE CLOSING TONS | | - oo W00 | 800 | 2,280
— 00 326 e aen o -
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. i 35 is-“ " " 4 u
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Recalcadoras de 1” a 10”

* Productos Forjados
= Semiejes
=" Pinones
= Munones
= Bridas
= Ejes de transmision
= Pinones Inputs




E 3 | 1 | 3 | £ | I
s SCKETH FORGE 1504 372 019
. 2380 DMLY EEFERENCE .
i 147 4
izTa 2
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1504 372 019 1504 372 020
Diam. 52.0 (2.047”) x 1419.73 (55.895”) + 1.6 (0.063) Diam. 52.0 (2.047”) x 1328.47 (52.302”) + 1.6 (0.063)

Process Weight = 24 Kgs Process Weight = 23 Kgs
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DISENO DE LINEAS
FLEXIBLES DE
FORJADO
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Metal forming Consulting

ES DE FORJA

LIENTE, TIBIO

* PERMITED
 PERMITE DESA
* PERMITE DESARROL
* PERMITE DESARROLLAR
* PERMITE FORJAR ENGRANES
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DISENO DE LINEAS FLEXIBLES PARA FORJAR,SEMIEJES, FLECHAS, ENGRANES y 3

Metal Forming Consulting

Preforms using hydraulic press Final piece use screw press
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DISENO DE LINEAS FLEXIBLE DE FORJADO Y HERRAMENTALES , CONCEPTPO | “.—v—. |
SLIDE DIES AND PUNZONES m
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Prensas Mecanicas e Hidraulicas ‘~4|

* Productos Forjados

= Engranes
= Coronas
" |nputs

®* Pinones

= Yugos

= Bridas
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TRANSMISSION * 4 part numbers in press
SI—IAFTS * Close die without flash.

* No issues with the tooling or scrap.
P : _ e * High complexity.level 4
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Martillos e

* Productos Forjados

= Engranes
= Coronas

= Yugos

= Bridas

= Valvulas

= Ciguenales




Mheve Dregmy

Typical hot forging cost breakdown @RSB

Metal forming Consulting

[

COSTO DE FORJA POR KG FORJADO

N LY

S L Ume

Mgts] formisg Coneaiting HOT FORGING COST BREAKDOWN

Compha:

Cirvuer Simple
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T LEVER  MOUNTING BEARING
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s N @)
MATERIAL SCRAP s, u j‘# vbl

® MAINTENANCE EQUIPEMENT
DEPRECIATION AND OVER HEADS

® LABOUR M DIE COST

Estudio realizado por Peugeot en colaboracion con Sumitomo y Thyssenkrupp en el afio 2012
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* PIONERO EN MEXICO EN EL DESARROLLO DE DIE-SETS CON SISTEMA
DE CASETTE PARA FACILITAR LOS CAMBIOS DE MODELO Y LOGRALOS
HACER EN MENOS DE 10 MINUTOS CON CALIDAD, Y SEGURIDAD

« DISENO DE HERRAMENTALES CON NUEVAS TECNOLOGIAS Y
SELECCION DE ACEROS QUE GARANTICEN MEJOR VIDAD DE
HERRAMENTALES Y DISENO DE DIE-SET CON SISTEMA DE CAMBIO
RAPIDOS MENOS DE 10 MINUTOS PARA PRENSAS



DISENO DE NUEVAS TECNOLOGIAS EN EL DISENO DE DIE SETS, ‘ ﬁr‘r‘ |
CON CONCEPTO DE SMED ( CAMBIOS RAPIDOS EN PRENSAS) ‘MEta'F°fmi"gC°nsu'tins|
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